
                                            量測工具自主檢查規範量測工具自主檢查規範量測工具自主檢查規範量測工具自主檢查規範:                      文件編號: 

                                                                                                 發行日期: 

 

自主檢查目的自主檢查目的自主檢查目的自主檢查目的: 確認較低準確度要求的量測工具使用時其功能, 刻度和準確性等仍符合原工具

製造商之要求. 

 

自主檢查方法自主檢查方法自主檢查方法自主檢查方法: 應於購買時以來自工具製造商敘述適當準確度之文件用來証明工具本體上所

敘述之精準度(此文件須永久保留). 爾後以目視檢查或以校驗過的儀器做比對目視檢查或以校驗過的儀器做比對目視檢查或以校驗過的儀器做比對目視檢查或以校驗過的儀器做比對, 以確認量測工

具其功能, 刻度和準確性等仍符合原工具製造商之要求.   確認無變形, 磨損, 破損或其它類型的

損壞導致量測值不可信任. 

 

檢查頻率檢查頻率檢查頻率檢查頻率: 每季由品管人員檢查一次並記錄之.  每日由使用者於使用之前和使用完畢後各檢查

一次. 

 

不良工具處理不良工具處理不良工具處理不良工具處理: : : : 須立即停止使用並通知品管人員更新量測工具.  由品管人員評估影響範圍並確

認產品是否需重測.  不良工具由品管人員標示並隔離後判斷送修, 報廢直至確認其功能, 刻度

和準確性等仍符合原工具製造商之要求時方可再度使用. 

 
 

 

量測工具名稱:      

量測工具編號:        

年度/季:   結果/簽名 結果/簽名 結果/簽名 結果/簽名 結果/簽名 

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

 

 


